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Erfolgreiches Silikonisieren

temperaturempfindlicher Materialien

Honle UV-Inert-System mit Kiihlwalze auf einer Beschichtungs-

anlage der WIFAG-Polytype GmbH.

UV-Spezialist Honle hat in Zusammenarbeit mit dem Anlagenbauer
WIFAG-Polytype GmbH eine Inert-UV-Kammer zur Silikonisierung

temperaturempfindlicher Materialien installiert.

In der Prozesskammer lauft die Substratbahn Gber eine wassergekuihlte
Walze, die die bei der UV-Bestrahlung entstehende Warme (IR) abflhrt.
Dadurch ist es mdglich, extrem temperatursensible Materialien zu verar-

beiten.
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Durch Stickstoff-Inertisierung kann der Restsauerstoffgehalt im Bestrah-
lungsbereich auf < 50ppm reduziert und somit eine vollstandige Poly-
merisation realisiert werden. Das kompakte, platzsparende Design der
Prozesskammer ermoglicht einen leichten und damit wartungsfreundli-
chen Zugang zu allen Systemkomponenten. Durch das reduzierte Kam-
mervolumen wird auf3erdem der N2-Verbrauch, im Vergleich zu

herkdmmlichen UV-Inert-Systemen, deutlich verringert.

Honle setzt in seinen Inert-UV-Kammern seine bewahrte LightGuide-
Strahlertechnologie ein. Die Anzahl der Strahlerteile sowie Bogenlangen
kénnen individuell und anwendungsabhangig gewahit werden. Die ab-
gebildete Version ist mit zwei UV-Strahlerteilen mit einer Bogenlange

von 1.540 mm ausgestattet.

UV-Inert-Systeme auf wassergekuihlter Walze sind universell einsetzbar
und eigenen sich insbesondere flir hochwertige Beschichtungen,

beispielsweise zur Folienlackierung.
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